KV n atel IN €. suunnittelu: Jukka Kurtelius, Porolahden ylaaste, Helsinki

Kynételine on yksinkertainen, mutta ndyttéva metallityd, jossa péésee harjoittelemaan paits MIG —
hitsausta, my6s mitoitusta, metallin sahausta ja putken paén levitystd, metallin viilaustaja hiontaa esim.
nauhahiomakoneella, seké vield viimeistelyvai heessa viel & vasaral akkausta. Lopputuloksena on kaiken
lisdksi hyvannakdinen jatoimiva kestavateline kynille, kumille, teroittimille ja viivoittimille.

Kuva.
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Valmisaineet:

Kaikki osat ovat huoneka uputkea (s=1,5). Nelioputki 40X40mm, pyéredt A& 19mm.
Mallissa kaikkien osien pituus on 100mm.

Valmistus:

Kaikki osat katkaistaan sahaamallaja osien péét viilataan tai hiotaan nauhahiomakoneella oikean
mittaisiksi. Nelioputkea sahatessa kannattaa putken paa jattéa runsaan millimetrin piirrotusta
pidemmaks javiilatatai hioa hiomakoneella kappale lopulliseen mittaansa. Kun kappal eet on tyostetty
oikeaan mittaiseksi, kannattaa kaikkien kappal e den teravét reunat pyoristéd. Myos nelidputken

Seuraavaks osien pinta karhennetaan esim. hiomakankaalla, jotta varmistettaisiin vasaralakan parempi
tarttuminen metallin pintaan.

Putken paén levitys onnistuu trumpetin malliseksi sorvatun ” erikoistyokalun” (kuval) avulla.
Hydraulista puristintaei valttamatta tarvitajos viilapenkin leukojen véli on riittéa (kuva 2).

Hitsauksessa tul ee ottaa huomioon, etté pyoreét putket tulee jattéé n. 5Smm alemmas kuin nelidputken
alareuna. Nain kynételine seisoo jaloillaan eika keiku (kuva 3).

Hitsausroiskeiden poistamisen jalkeen kynételine lakataan vasaralakalla. Lakan kuivuttua laitetaan
kaikkien putkien alapéghan huonekal utulpat. Tarvittavia sisétulppia saa ainakin Etolasta.

Kuva 1. Kuva 2.
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R . s\
Satith b\

Hitsauksessa pydreiden putkien alapéda tuetaan esim. tiiliskiveen, jotta kaikki putket tulisi hitsattua
samaan tasoon. Jos néin el menetelld, j&a kynételine kiikkuvaksi.

Artikkeli: Veikko Poyhonen
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